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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (zwanej dalej
Specyfikacja Techniczng — ST), sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem nawierzchni w ramach budowy ul. Sobétki w Bialych Blotach.

1.2. Zakres stosowania SST

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem:
- oczyszczenia nawierzchni niebitumicznej,
- oczyszczenia nawierzchni bitumicznej,
- skropienia nawierzchni emulsja asfaltowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznoséci zachodzacych w toku wykonywania robot.

1.4.2. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, uprawniona do kierowania robotami i do wystgpowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow do wykonania skropienia
Do zlaczenia warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe
emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami.
Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do tgczenia warstw konstrukcji nawierzchni powinny spetniaé
wymagania okreslone w tablicy 1,
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Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztaczenia
warstw nawierzchni.

Wymagania Metoda badan Jednostka C60 BP3 ZM C60B3ZM C60B10ZM/R
techniczne wg normy
Klasa Zakres wartosci Klasa Zakres
wartosci
Indeks rozpadu. |PN-EN 13075-1 - 3lub4 |50do 100 lub 70 5 120 do 180
do 130
Zawarto$¢ lepiszcza| PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 627 5 58 do 627
Czas wyplywu dla 2| PN-EN 12846 S 1 TBR” 1 TBR”
mm w 40°C
Pozostalo$¢ na sicie PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
0,5 mm
Trwato$¢ po 7 PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
dniach
magazynowania
Sendymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja” PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
WT-3 zalgeznik pokrycia 2 >75 7 =75
5 powierzchni
Ph emulsji PN-EN 12850 - > 3,59 . > 3,59

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie
zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 3 < 100¢ ‘ 3 ‘ < 100°
a) Emulsj¢ mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40 % (m/m).
b) Nie dotyczy emulsji rozciehczanych wodg na budowie.
C) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.
d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca spoiwo
hydrauliczne,
e) Do skropien podbudéw niezwigzanych, w szczego6lnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub

thicznia kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

Kryteria szczepnos$ci migdzywarstwowej wg metody Leutnera w temperaturze+20°C

Polgczenie warstw Kryterium szczepno$ci miedzywarstwowej
$cieralna-podbudowa 1,0 MPa
podbudowa-podbudowa 0,6 MPa

Zastosowanie emulsji:
e C60BP3ZM - do zlaczania wszystkich warstw asfaltowych;
e C60B10ZM/R — do zlgczania warstwy nie asfaltowej z warstwa asfaltows.

38




D-04.03.01

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Tablica 2. Zalecane ilosci asfaltu do skropienia

Podloze do wykonania warstwy Tlo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. z mieszanki betonu asfaltowego emulsji, kg/m?
Podloze pod warstwe asfaltowa
1 Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0d0,7do 1,0
2 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0d 0,5do 0,7
3 Podbudowa z chudego betonu lub  gruntu 0d0,3do 0,5
stabilizowanego cementem
4 Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0d0,2do 0,5

Tablica 3. Zalecane iloéci asfaltu do skropienia na potaczeniach migdzywarstwowych

Polaczenie nowych warstw asfaltowych Ilos¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. emulsji, kg/m®
1 Podbudowa asfaltowa
2 Asfaltowa warstwa wyrdéwnawcza lub wzmacniajgca 0d 0,3do 0,5
3 Asfaltowa warstwa wigzaca 0d0,1do0,3

2.2. Skladowanie emulsji

Maksymalny czas, temperatur¢ oraz sposob sktadowania emulsji, po ktdrym nie traci ona swoich parametrow jakosciowych
powinny by¢ zgodne z warunkami okre$§lonymi przez Producenta.

Zaleca si¢ jednak, aby okres przechowywania emulsji nie przekraczat dwoch tygodni od daty produkcji.

Stosowana emulsja musi posiada¢ Aprobate Techniczna.

3.SPRZET

3.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujacy do wykonania oczyszczenia nawierzchni powinien wykazaé si¢ mozliwos$cia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— szczotek mechanicznych — zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z
twardych elementéw czyszczacych i shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie
szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,

— zbiornikow z woda,

— szczotek rgcznych.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skraplarke lepiszcza. Skraplarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenie pomiarowo — kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastgpujacych parametrow:
— temperatury rozkladanego lepiszcza,
— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,
— predkosci poruszania si¢ skraplarki,
— wysokosci i1 dlugos$ci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skraplarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaé¢ aktualne §wiadectwo cechowania skraplarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilo$ci zatoZone;.

4. TRANSPORT

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wplywem emulsji i nie bgda powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone
do przewozu emulsji powinny byé przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m® a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0g0bIne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1.  Oczyszczenie powierzchni

Powierzchnie warstw konstrukcyjnych nawierzchni, przed utozeniem nastepnej warstwy powinna zostaé
oczyszczona z luznego kruszywa i pyhu. Operacj¢ te nalezy wykonaé¢ przy uzyciu szczotki mechanicznej
lup kompresora. Powierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha i czysta.
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5.2.2.  Skropienie badZ zagruntowanie powierzchni
Do skropienia nalezy zastosowaé emulsje o temperaturze 20 - 40°C (w razie potrzeby emulsje nalezy
podgrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosc). Zalecana ilos¢ asfaltu w kg/m? po
odparowaniu wody z emulsji wynosi dla r6znych rodzajow warstw:

- podbudowa z kruszywa tamanego - 0,5-0,7,
- istniejaca nawierzchnia bitumiczna - 0,3-0,5,
- podbudowa z betonu asfaltowego - 0,3-0,5,

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na penetracje lepiszcza
w warstwe i odparowanie wody. Oriejntac%/jna/ czas pgwinien_yvynosic’ Co najmniej;

- 0,5 godziny w przypadku stosowania 0,2 - 0,5 kg/m“ emulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarka wyposazong w rampe skrapiajaca.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlna zasada kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne"
6.2.Kontrole i badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzaé probne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot
6.3.1. Badanie dokltadnosci sprysku podtoza
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci
rozktadanego lepiszcza na odcinku probnym wg metody podanej w opracowaniu
»Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa".
6.4. Badania sprawdzajace
Laboratorium Inzyniera bedzie prowadzito badania sprawdzajace z czgstotliwoscig okreslong przez Inzyniera.
7. Obmiar robot
Jednostki obmiaru robét jest m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy
nawierzchni
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogolne".
8. Odbiodr robot
Ogolne zasady dotyczace odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne". Mieszanke i
utozong z niej warstwe uznaje si¢ za wykonana zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji, jezeli:
[ Wyniki oceny makroskopowej sa pozytywne

[ Co najmniej 95% wynikow badan i pomiarow z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen,
spetnia wymagania Specyfikacji Technicznej
[ Nie wiecej niz 5% wynikéw badan i pomiaréw z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen

zwigkszonych o 30%, spelnia wymagania Specyfikacji Techniczne;.

9. Podstawa platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne".
Cena jednostkowa wykonywania rob6t obejmuje:

- wykonanie robdt pomiarowych i przygotowawczych,
- dostarczenie lepiszcza na budowe,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
- oczyszczenie i skropienie poszczegdlnych warstw,
- posypanie kruszywem drobnym skropionych warstw z kruszywa stabilizowanego cementem,
- przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji,
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.
10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczenie penetracji igta
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczenie temperatury migknienia - Metoda pierscien i kula.
PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych -
Metoda destylacji azeotropowe;j.
PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczenie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwalosci podczas magazynowania metoda pozostato$ci na sicie.
PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym.
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PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych. PN-EN 13074
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez

odparowanie.
PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - czgs¢ 1: Oznaczenie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypeliaczem mineralnym.
PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie przyczepnosci emulsji bitumicznych

przez zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem.
WT- 3 Emulsje asfaltowe 2010.
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